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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM HERSTELLEN VON VERZEHRGUTERN MIT EINER AUSSEREN 
SCHALE 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von 
Verzehrgutern mit einer ausseren Schale aus einer Masse, 
die in eine Form eingegeben wird, in welche dann ein 
temperierter Stempel eintaucht, wobei ein uberschiissiger 
Anteil der Masse uber einen Formrand austritt, sowie eine 
Vorrichtung hierfiir. 

In der DE 197 20 844 CI wird beispielsweise ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zum Herstellen von Verzehrgutern mit 
einer ausseren Schale beschrieben, welche durch einen in 
eine Form eintauchenden temperierten Stempel f liessgepresst 
hergestellt wird, wobei der Taupunkt der das Verzehrgut 
umgebenden Atmosphare unter der Temperatur des Stempels 
gehalten wird. 



WO 03/094626 



2 



PCT/EP03/04813 



Bei diesem Verfahren ist es nicht moglich, die 
Schokoladenmasse so genau zu bestimmen, dass der Rand des 
Conf iserieproduktes mit der Rand der Form abschliesst. 
Ferner bildet sich kein glatter, ebener Rand. Deshalb wird 
5 in der Regel etwas mehr Formmasse in eine Ausnehmung der 
Form eingegeben und damit ein uberstehender Rand erzeugt. 
Dieser uberstehende Rand muss nun wiederum entfernt werden, 
urn einen glatten Rand des Conf iserieproduktes zu erhalten. 

10 Das Entfernen des Randes geschieht beispielsweise gemass 
der EP 0 589 820 Bl dadurch, dass ein Messer entlang der 
Oberflache der Form schabt und dabei auf den liberstehenden 
Rand von der Seite her trifft und diesen uberstehenden Rand 
abschalt. Dieses Verfahren hat den Nachteil, dass 

15 beispielsweise bei noch zu warmer Formmasse der obere Rand 
nicht abgeschalt wird, sondern schmiert. Ist die Formmasse 
inzwischen zu kalt, besteht die Gefahr, dass die Formmasse 
im Bereich des oberen Randes bricht und dadurch kein 
glatter Rand erzeugt wird, 

20 

Aus der US-A-1 647 944 ist wiederum ein Verfahren zum 
Herstellen eines Conf iserieproduktes bekannt , bei dem jedem 
Stempel Schneidf lugel zugeordnet sind. Diese Schneidf ltigel 
tauchen bereits beim Herstellen des Conf iserieproduktes in 
25 den uberstehenden Rand ein. Ist das Conf iserieprodukt 
erkaltet, wird der Stempel mit den Flugeln gedreht, wobei 
diese den oberen Rand abschneiden. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
30 Verfahren und eine Vorrichtung der o.g. Art zu entwickeln, 
mit welchem das Abtrennen der uberschussigen Masse von der 
eigentlichen Schale auf einfache aber saubere Art und Weise 
geschieht, so dass ein absolut glatter Schalenrand erzeugt 
wird. 



35 
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Zur Losung dieser Aufgabe fiihrt, dass die iiberschussige 
Masse am Formrand von der Schale mittels des Stempels 
abgetrennt wird. 

Dies bedeutet, dass beim Absenken des Stempels in den 
Formraum die iiberschiissige Masse uber den Formrand 
hinweggedriickt wird und diese iiberschussige Masse von der 
eigentlichen Schale abgetrennt wird. Im letzen Stadium des 
Absenkens des Stempels erfolgt so gleichzeitig auch ein 
gewisses Nachdrucken auf die Schokoladenmasse, welche die 
Schale im Formraum ausbildet. Es wird gewahrleistet , dass 
die Schokoladenmasse sich engstmoglich auch in alien Kanten 
und Ecken der Stempeloberf lache anpasst, so dass eine 
absolut glatte Schalenoberf lache und -innenflache erzeugt 
wird. 

Die uberschtissige Masse ist bereits von der Schale 
getrennt, so dass sie nunmehr auf beliebige Art und Weise 
entfernt werden kann, ohne dass es zu einer Beschadigung 
der Schale kommt. Bevorzugt wird ein entsprechendes 
Werkzeug, wie beispielsweise ein Schaber oder ein Messer 
benutzt, urn diese iiberschussige Masse vom Formrand 
abzutrennen. Hierbei kann das Messer auch fur 
unterschiedliche Schokoladenmassen, was deren Farbe und 
Zusammensetzung anbetrifft, benutzt werden, da dieses 
Messer nur mit der uberschussigen Masse in Beriihrung kommt 
und nicht mit der eigentlichen Schale. 

Jedoch sind auch andere Moglichkeiten des Entfernens der 
uberschussigen Masse denkbar. Beispielsweise kann die Form 
getwistet werden, so dass die iiberschussige Masse von der 
Form abspringt. Denkbar ist auch ein Vibrieren. Alle 
derartigen Moglichkeiten sollen vom Erf indungsgedanken 
umfasst sein. 
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Gemass einem Ausf uhrungsbeispiel des Verfahrens soil die 
ilberschussige Masse von der Schale abgequetscht werden, 
d.h., der Rand des Stempels, der auf den Formrand 
auftrifft, 1st flachig ausgebildet - Hierbei genugt bereits 
5 ein Rand von 0.5 mm bis 1 mm. Je diinner der Rand ist, um so 
besser. Der Rand kann sogar ahnlich einer Ringzacke eine 
Schneidenf orm aufweisen, so dass die uberschussige Masse 
nicht abgequetscht, sondern abgeschnitten wird. 

10 In einem weiteren Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung soli 
der S temp el mit dem Formrand einen sich offnenden Raum zur 
Aufnahme der uberschussigen Masse ausbilden. Zu diesem 
Zweck ist eine vom Formrand weg sich offnende Schragflache 
am Stempel vorgesehen. Damit wird gewahrleistet , dass die 

15 uberschussige Masse nicht zu weit iiber die Form fliesst und 
mit der Form eine zu grosse Haftflache ausbildet. 1st die 
uberschussige Masse als dicker Wulst in dem sich offnenden 
Raum angeordnet, ist die Haftflache zur Form hin gering, so 
dass ein Abschlagen dieser uberschussigen Masse erleichtert 

20 ist. 

Ferner schliesst an den Rand des Stempels zum Forminneren 
hin eine Schragflache an, die in eine die Schale 
ausformende Stempelf lache ubergeht. Bevorzugt hat diese 

25 Schragflache eine Winkelstellung von etwa 45°. Sie 
ubertragt diese Schrage auch auf den Randbereich der 
Schale, so dass hier eine relativ grosse Anlagef lache fur 
einen Deckel ausgebildet wird, der zu einem spateren 
Zeitpunkt auf die Schale, nach dem Einfiillen einer Masse in 

30 die Schale , aufgebracht wird, 

Welche geometrische Ausgestaltung die Form bzw. der 
Formraum und der Stempel haben, ist von untergeordneter 
Bedeutung.^ Alle geometrischen Ausgestaltungen sollen vom 
35 Erf indungsgedanken umfasst sein. 
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Ferner kann es sich bei der Form urn eine Mehrf achf orm oder 
auch Einzelform handeln oder auch urn eine Doppelform, z.B. 
zum Herstellen von Schokoladeneiern, die aus zwei 
Schalenhalf ten zusammengeset zt werden . 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausf uhrungsbeispiele sowie anhand der Zeichnung; diese 
zeigt in 

5 

Figur 1 einen teilweise dargestellten Querschnitt durch 
eine erf indungsgemasse Vorrichtung zum Herstellen von 
Schokoladenschalen; 

10 Figur 2a) bis d) verschiedene Verf ahrensstuf en des 
Herstellens von Schokoladenschalen mit Teilen der 
Vorrichtung gemass Figur 1; 

Figur 3 einen vergrosserten Teilquerschnitt durch ein 
15 weiteres Ausf uhrungsbeispiel eines erfindungsgemassen 
Stempels; 

Figur 4 einen Querschnitt durch einen Teil der 
Vorrichtung entsprechend Figur 1 mit einer Einzelform. 

20 

Von einer Vorrichtung zum Herstellen von Schokoladenschalen 
1 (siehe Figur 2) ist in Figur 1 eine Mehrf achf orm 2 
gezeigt, bei der zwei Formen 3.1 und 3.2 
nebeneinanderliegen . Diese Formen 3.1 und 3.2 bilden 

25 Formraume 4 zur Aufnahme einer Schokoladenmasse aus. In den 
Formraum 4 taucht ein temperierter Stempel 5 ein, der eine 
Stempelf lache 6 besitzt, an die zu einem Formrand 7 hin 
eine Schragflache 8 anschliesst, die in einen Rand 9 
iibergeht. In der in Figur 1 gezeigten Gebrauchslage, in 

30 welcher die Schokoladenschale 1 ausgeformt wird, liegt der 
Rand 9 auf dem Formrand 7 auf. 

An den Rand 9 schliesst eine weitere Schragflache 10 an, 
die zusammen mit dem Formrand 7 einen sich offnenden Raum 
35 11 ausbildet. 
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Der Stempel 5 befindet sich zusammen mit weiteren Stempeln 
an einer Tragplatte 12. In der Tragplatte 12 und ggf. auch 
im Stempel 5 befinden sich Kanale 13 zum Filhren eines 
Kuhlmediums . 

Die Funktionsweise der vorliegenden Erfindung wird anhand 
von Figur 2 naher erlautert: 

In der Verf ahrensstuf e a) ist bereits Schokoladenmasse 14 
in dem Formraum 4 eingegeben, der Stempel 5 befindet sich 
liber dies em Formraum 4 . 

In der Verf ahrensstuf e b) wird der Stempel 5 abgesenkt, 
wobei die Stempelf lache 6 in den Formraum 4 eintritt, 
ebenso auch die Schragf lache 8. Dabei wird uberschussige 
Masse 15 aus dem Formraum 4 herausgedriickt und gelangt auf 
den Formrand 7. Im letzten Stadium des Absenkens des 
Stempels 5 trifft der Rand 9 auf den Formrand 7 und 
quetscht die uberschussige Masse 15 von der 
Schokoladenschale 1 ab. Diese uberschussige Masse 15 liegt 
in dem Raum 11, der von der Schragflache 10 und dem 
Formrand 7 gebildet wird. 

In dem Verf ahrensschritt c) wird der Stempel 5 wieder 
angehoben. Da die Schokoladenschale 1 durch Kontakt mit dem 
temper ierten Stempel 5 bereits formstabil geworden ist, 
verbleibt sie in dieser Form im Formraum 4. Ebenso 
verbleibt die uberschussige Masse 15 auf dem Formrand 7, 
wobei jetzt die gesamte Form 3 bevorzugt weiter gekuhlt 
wird. 

In dem Verf ahrensschritt d) wird die uberschussige Masse 15 
durch ein beliebiges Werkzeug 16 von der Form 3 abgeschabt. 
Bei dem Werkzeug 16 kann es sich urn einen Schaber, 
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Spachtel, Messer od. dgl. handeln. In machen Fallen kann es 
auch genugen, wenn die Form 3 vibriert oder getwistet wird. 

Die Schokoladenschale 1 wird beispielsweise durch Umdrehen 
5 der Form 3 aus dem Formraum 4 genommen oder geschiittelt. In 
der Regel wird das Innere der Schale mit einer weiteren 
Masse gefullt und die Schale mit einem Deckel verschlossen. 
Der Deckel liegt der Schragflache 8 an, wobei hier eine 
gute Haftung erzielt wird, da infolge der Schragflache der 
10 Deckel ebenfalls flachig der Schale 1 anliegt. 

In Figur 3 ist erkennbar, dass ein Rand eines Stempels 5.1 
als eine Schneide 17 ausgebildet ist. Ist der Stempel 
beispielsweise rund, so bildet diese Schneide 17 eine 
15 Ringzacke. Hierdurch erfolgt kein Abquetschen der 
uberschussigen Masse 15, sondern ein Abtrennen. Das 
Abtrennen geschieht bevorzugt exakt an der Ubergangskante 
zwischen Formrand 7 und Formraum 4. 

20 Beispielsweise zum Herstellen von Schokoladeneiern werden 
auch Einzelformen 3.1 benutzt, wie sie in Figur 4 
dargestellt sind. Diese Einzelformen 3.1 sind uber 
Gitterstabe miteinander verbunden. Bei diesen Einzelformen 
3.1 ist ein Formrand 7.1 schrag ausgestaltet und bildet zum 

25 Formraum 4 hin eine scharfe Kante 18 aus. Beim Auftreffen 
des Randes 9 auf die scharfe Kante 18 wird die 
ube rschussicre Masse 15 ccuasi abcreschnitten . 



WO 03/094626 



9 



PCT/EP03/04813 



DR. PETER WEISS & DIPL.-ING. A. BRECHT 
Patentanwalte 
European Patent Attorney 

5 

Aktenzeichen: P 2825/PCT Datum: 08.05.2003 



Positions zahlenliste 



1 


Schokoladenschale 


34 




67 




2 


Mehrf achf orm 


35 




68 




3 


Form 


36 




69 




4 


Formraum 


37 




70 




5 


Stempel 


38 




71 




6 


Stempelf lache 


39 




72 




7 


Formrad 


40 




73 




8 


Schragf lache 


41 




74 




9 


Rand 


42 




75 




10 


Schragf lache 


43 




76 




11 


Raum 


44 




77 




12 


Tragplatte 


45 




78 




13 


Kanal 


46 




79 




14 


Schokoladenmasse 


47 








15 


Oberschiissige Masse 


48 








16 


Werkzeug 


49 








17 


Schneide 


50 








18 


Kante 


51 








19 




52 








20 




53 








21 




54 








22 




55 








23 




56 








24 




57 








25 




58 








26 




59 








27 




60 








28 




61 








29 




62 








30 




63 








31 




64 








32 




65 








33 




66 









WO 03/094626 



10 



PCT/EP03/04813 



PATENTANSPRUCHE 



5 1. Verfahren zum Herstellen von Verzehrgiitern mit einer 
ausseren Schale (1) aus einer Masse, die in eine Form 
(3) eingegeben wird, in welche dann ein temperierter 
Stempel (5, 5-1) eintaucht, wobei ein uberschussiger 
Anteil (25) der Masse uber einen Formrand (7, 7.1) 
10 austritt, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass die iiberschussige Masse (15) am Formrand (7, 7.1) 
15 von der Schale (1) mittels des Stempels (5, 5.1) 

abgetrennt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die iiberschussige Masse (15) von der Schale (1) 

20 abgequetscht wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die iiberschussige Masse (15) von der Schale (1) 
abgeschnitten wird. 

25 

4. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem 
der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Stempel (5, 5.1) einen Rand (7, 7.1) aufweist, der 
nach dem Eintauchen des Stempels (5, 5.1) in die Masse 

30 (15) dem Formrand (7, 7.1) auf- bzw. anliegt. 



5. 



Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Rand (9) dem Formrand (7) flachig anliegt. 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Rand dem Formrand als eine Schneide (17) 
anliegt . 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Stempel (5, 5.1) mit dem 
Formrand (7, 7.1) einen sich offnenden Raum (11) zur 
Aufnahme der uberschussigen Masse (15) ausbildet. 

8. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 4 bis 
7, dadurch gekennzeichnet , dass an den Rand (7) des 
Stempels (5, 5.1) zum Forminneren hin eine 
Schragflache (8) anschliesst, die in eine die Schale 
(1) ausformende Stempelf lache (6) iibergeht . 
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